MARSZAYLEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.64.4.2023.ES 2023-06-2{
DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 poz. 775 ze zm.),

— art. 217, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2022.2556 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 a)
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. W sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. 2019
poz. 1839 ze zm.) oraz pkt 4 ppkt 1 zatacznika do Rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaC znaczne  zanieczyszczenie poszczegdlnych  elementow
przyrodniczych albo érodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169),

PO rozpatrzeniu wniosku Plastbud Sp. z 0.0., z dnia 22.05.2023r.znak: DT/2/5/2023
(data wptywu 23.05.2023r.) o ujednolicenie tekstu decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2013r. znak: 0S-1.7222.53.2.2013.EK ze zm.
udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic
ftalowych, zywic styrenowych, maleinianu di-2-etyloheksylu, sulfobursztynianu
2-etyloheksylu,pokostu Inianego oraz rafinacji oleju roslinnego;

orzekam

l. Ujednolicam tekst obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
Plastbud Sp. z o.0., 39-205 Pustkow 164 B decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2013r. znak: 0S-1.7222.53.2.2013.EK zmieniong
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 maja 2014r. znak:
0S-1.7222.49.1.2014.EK, Z dnia 24 pazdziernika 2014r. znak:
0S-1.7222.49.4. 2014.EK, z dnia 4 listopada 2015r. znak: 0S-1.7222.40.5.2015.EK,
z dnia 7 lipca 2017r. znak: 0S-1.7222.59.3.2016.EK oraz z dnia 27.04.2023r. znak:
0S-1.7222.64.1.2023.ES, na prowadzenie instalacji w przemysle chemicznym do
wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych organicznych substanc;ji
chemicznych nadajgc mu nowe brzmienie:
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,udzielam Plastbud Sp. z 0.0. NIP 8722123816, REGON 691670320 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic ftalowych, zywic
styrenowych, maleinianu di-2-etyloheksylu, sulfobursztynianu 2-etyloheksylu, pokostu
Inianego oraz rafinacji oleju roslinnego i ustalam:

I. Parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu procesow
chemicznych organicznych substancji chemicznych, w tym:

Zdolnosé
Lp. Substancja chemiczna produkcyjna
Mg/dobe
1. zywica ftalowa ogdlnego stosowania w benzynie 6000
2. zywica ftalowa w ksylenie 2000
3. zatezona zywica ftalowych w ksylenie 250
4. zywica styrenowana w ksylenie 500
5. eteryfikowana zywica melaminowo — formaldehydowa 400
6. maleinianu di-2-etyloheksylu 1000
7. sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu 1000
8. pokost Iniany 600
9. rafinowany olej roslinny 1000
10. zywica poliestrowa w styrenie 1000
11. poligryceryna 500

I.2. Parametry instalacji istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Autonomiczne linie produkcyjne

1.2.1.1 Zesp6t dwoch identycznych linii technologicznych RM1 i RM2 w tym kazda

sktadajgca sie z :

_  reaktora o pojemnosci roboczej 8,7m*® i catkowitej 11,7 m® z mieszadtem,
z zewnetrzng wezownicg grzewczg (czynnik grzewczy z centralnego uktadu
grzewczego) i wewnetrzng wezownica chtodzacg, na odpowietrzeniu reaktora
skraplacz sprzezony z reaktorem, ze stanowiskiem zasypu surowcow sypkich
posiadajgcym odciag pytow,

_  mieszalnika o pojemnosci roboczej 13,0 m? i catkowitej 16,2 m?3 z wezownica
chtodzacg oraz ze skraplaczem na odpowietrzeniu,

— aparatury kontrolno-pomiarowej,

— uktadu rurociggow.

1.2.1.2 Zespot czterech identycznych linii technologicznych R/M3, R/M4, R/MS, R/M6

w tym kazda sktadajgca sie z :

—  reaktora o pojemnosci robocze] 5m? z mieszadtem, z zewnetrzng wezownicg
grzewcza (czynnik grzewczy z centralnego uktadu grzewczego) i wewnetrzng
wezownicg chitodzaca, na odpowietrzeniu reaktora skraplacz sprzezony
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z reaktorem, ze stanowiskiem zasypu surowcéw sypkich posiadajgcym odcigg
pytéw,

aparatury kontrolno-pomiarowe;j,

ukfadu rurociggéw.

1.2.1.3 Linia technologiczna T1 sktadajgca sie z :

reaktora o pojemnosci roboczej 1,8 m3 z mieszadtem, z wezownicg grzewczg
(czynnik grzewczy z centralnego uktadu grzewczego) i ptaszczem chtodzgcym, na
odpowietrzeniu reaktora skraplacz sprzezony z reaktorem,
ze stanowiskiem zasypu surowcéw sypkich posiadajgcym odciag pytow,
mieszalnikka o pojemnosci 3,0 m® z plaszczem chtodzagcym oraz
ze skraplaczem na odpowietrzeniu,

aparatury kontrolno-pomiarowe;j,

uktadu rurociggow.

1.2.1.4 Linia technologiczna T2 w tym:

reaktor o pojemnosci 0,5 m® z mieszadlem, z ogrzewaniem indukcyjnym
i ptaszczem chtodzgcym, na odpowietrzeniu reaktora skraplacz sprzezony
z reaktorem, ze stanowiskiem zasypu surowcéw sypkich posiadajacym odciag
pytow,

mieszalnik o pojemnosci 1 m® z wezownica chiodzgcg oraz ze skraplaczem
na odpowietrzeniu,

aparatura kontrolno-pomiarowe;j,

uktad rurociggow.

1.2.1.5 Linia MSt przygotowania mieszaniny styrenu z nadtlenkami sktadajaca sie z:

mieszalnika o pojemnosci roboczej 2 m3, pofgczonego systemem potaczen
rurowych z instalacjag magazynu surowcow i liniami technologicznymi.

1.2.1.6 Zespét dwéch identycznych linii technologicznych R7, R8 w tym kazda
sktadajgca sie z:

reaktora o pojemnosci 4m® z mieszadtem, z wezownicg grzewczg (czynnik
grzewczy z centralnego ukfadu grzewczego) i ptaszczem chtodzacym,
na  odpowietrzeniu reaktora  skraplacz  sprzezony z  reaktorem,
ze stanowiskiem zasypu surowcow sypkich posiadajgcym odciag pytéw,
aparatury kontrolno-pomiarowej,

uktadu rurociggéw.

1.2.1.7 Dwie linie technologiczne do rafinacji oleju rolinnego MO1, MO2 sktadajgce
sie z:

mieszalnika MO1 o pojemnosci roboczej 10 m?3,
mieszalnika MO2 o pojemnosci roboczej 10 m3,
prasy,

wirowki,

aparatury kontrolno-pomiarowe;,

uktadu rurociggow.
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1.2.1.8 Jeden mieszalnik usredniajacy dla zywic ftalowych o pojemnosci 30 m?
z dwiema wezownicami grzewczg i chtodzgcg, aparaturg kontrolno-pomiarowa,

ukfadem rurociagow.

1.21.9 Jeden

mieszalnik

usredniajgcy dla

maleinianu

di-2-etyloheksylu

o pojemnosci 30 m®, aparaturg kontrolno-pomiarows, uktadem rurociagow.
1.2.41.10 Jeden mieszalnik usredniajacy dla sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu
o pojemnosci 25 m?, aparaturg kontrolno-pomiarowa, uktadem rurociagow.

.2.2 Zbiorniki magazynowe

1.2.2.1. Zlokalizowane w wiacie produkcyjno — magazynowej

Tabela nr 1
Wielkos¢
L Kod Zawartosé zb|o(|;|_1|ka Giie 2hiomika Sposob
f zbiornika zbiornika pOl- P zabezpieczenia
czynna
(m°)
" 11 alkohol 2- 375 Zbiorniki Taca magazynow_a
etyloheksylowy - wykonana w formie
2. 112 olej roslinny 37,5 . ’ szczelnej
e zlokalizowane ) :
3. 13 olej roslinny 47 pod wiatg zelbetowej wanny
T T Ry
! olej roslinny - :
jednoplaszezowe | . o itei ok. 400
6 1/6 olej roslinny 60 umieszczone na | s (yoiemnosé
wpoing)tacy, czynna ok. 205 m®).
7. 21 benzyna 58,9 o Taca magazynowa
8. 212 ksylen 38,4 Zhiopaity oroduktow
naziemne, . -
9. 213 monomer 38,4 ; i rozpuszczalnikow
; : zlokalizowane .
zatezona zywica pod wiatg wykonana w formie
10. 214 w ksylenie QO 38,4 magazynows, 23|b2foc\,izl'n\,t;nn
s’Fyrenowama . jednoptaszczowe J. ] y
11. 2/5 zywica w benzynie 58,9 . 0 zagtebieniu
L : ystemem ok 14 m
12, 2/6 zywica w ksylenie 38,4 kontroli wycieku LSy
zywica umieszczone na FPOIRINRC!
y o
13. 217 38,4 e catkowitej ok.
styrenowana wspolnej tacy. 350m?
1.2.2.2. Pozostate
Tabela nr 2
Zabezpieczenia
Rodzaj Wielkoéé charakteryzujaca Zbiu::?(;_ks Zw
Lp. |Oznakowanie | magazynowanych magazyn i sposob ] .
" ) magazynowania
substancji magazynowania -
substancji
cieklych
C1 0,4 m®w szczelnym pojemniku _
. . . | Szczelne podioze
1. magazyn Kwasy o pojemnosci 2001, na szczelnegj od wiat
SUrowcow, posadzce pod wiatg P .
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Zabezpieczenia

Rodzaj Wielkos¢ charakteryzujaca zﬁ':;:.';zw
Lp. |Oznakowanie | magazynowanych magazyn i sposob ! .
= . magazynowania
substancji magazynowania =
substancji
cieklych
potproduktow Bezwodniki magazynowa,
; : 20,0 Mg
produktéw kwasow . wykonane
; - w workach lub big — bagach na
organicznych . z betonu,
paletach, na szczelnej posadzce .
Alkohole S dylatacje
wielowodorotlenowe P a pomiedzy ptytami
20,0 Mg zabezpieczone
szczelne paleto pojemniki $rodkiem
Gliceryna z tworzywa sztucznego uszczelniajgcym,
0 pojemnosci 1 m® na pomieszczenie
szczelnej posadzce pod wiatg zabezpieczone
0,4 m3 przed opadami
Kofalaat w szczelnym pojemniku atmosferycznymi,
g ey 0 pojemnosci podioze wykonane
(ptynne)

2001, na szczelnej posadzce pod
wiatg

w formie tacy
zabezpieczajgcej

Katalizatory
(sypkie)

0,2 Mg w workach lub big-bagach
na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg

rozprzestrzenienie
sie surowcow
poza

Pirosiarczyn sodu

10,0 Mg w workach lub big-bag
na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg

obrys wiaty

Sulfobursztynian
di-2-etyloheksylu

10 m3®szczelne paletopojemniki
z tworzywa sztucznego
0 pojemnosci 1 md,
na szczelnej posadzce pod wiatg

Sole organiczne

1Mg w beczkach o pojemnosci
200l lub pojemnikach 501 na
szczelnej posadzce pod wiatg

Ziemia bielgca

10,0 Mg W workach lub big-
bagach na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg

Modyfikator

5 Mg W workach lub big-bagach
na paletach, na szczelne;j
posadzce pod wiatg

Heksametylomelami
na

20 Mg W workach lub big-bagach
na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg

Kwasy

0,2 m3w szczelnym pojemniku
0 pojemnosci 200I, na szczelnej
posadzce pod wiatg

wodorotlenek
sodowy

0,4 m3w szczelnym pojemniku
0 pojemnosci 200I, na szczelnej

neutralizator

posadzce pod wiatg
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Zabezpieczenia

: : o . biorniké
Rodzaj Wielko$¢ charakteryzujaca . iI:i"e;'sc:;w
Lp. |Oznakowanie | magazynowanych magazyn i sposob ) .
. . magazynowania
substancji magazynowania -
substancji
ciektych
rozcienczona zywica
ISR 10 m3w szczelnym pojemniku
formaldehydowa . g YRl ;
: —— 0 pojemnosci 1000 |, na szczelnej
eteryfikowana zywica .
! posadzce pod wiatg
melaminowo —
formaldehydowa
21 m® szczelne paletopojemniki
Glikole z tworzywa sztucznego o

pojemnosci 1m3 na szczelnej
posadzce pod wiatg
50 Mg w workach lub big-bagach
na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg
4 Mg w workach na paletach, na
szczelnej posadzce pod wiatg
2 Mg w workach na paletach, na
szczelnej posadzce pod wiatg

PET (Politereftalan
etylenu)

Kwas benzoesowy

Wodorotlenek sodu

Szczelne podtoze

w budynku,
0,5 Mg SR
C2 . pomieszczenie
- w workach lub big-bag na .
2. magazyn Inicjatory i zabezpieczone
A , paletach, na szczelnej posadzce
inicjatorow przed
w budynku .
opadami
atmosferycznymi

1.2.3 System odpowietrzen dla zbiornikow i aparatéw technologicznych.

Zanieczyszczenia z proceséw technologicznych zachodzacych w reaktorach
i mieszalnikach poprzez skraplacz i nastepnie filtr weglowy beda wprowadzane
do powietrza emitorem E1.

Pomiedzy weztami produkcyjnymi a magazynowymi (surowcow i produktow) bedag
zastosowane wahadta gazowe.

Podczas dystrybucji gotowych zywic do cystern i konteneréw zanieczyszczenia beda
wprowadzane do atmosfery poprzez adsorber z weglem aktywnym emitorem EG.

1.2.4 Centralny odciag pytu ze stanowisk zasypu surowcow sypkich

Stanowiska zasypu surowcéw do wszystkich reaktoréw bedg wyposazone w odciagi
miejscowe. Wspolnym ciggiem zanieczyszczenia po oczyszczeniu na filtrze workowym
beda wprowadzane do atmosfery emitorem E4.

1.2.5. Uktad grzewczy

Wszystkie reaktory ogrzewane bedg za pomocg wspoéinego centrainego uktadu
grzewczego. Kotlownia wyposazona w kotty gazowe bedzie pracowata na potrzeby
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technologiczne oraz do ogrzewania czesci socjalno-biurowo-laboratoryjnej
i przygotowania cieptej wody uzytkowe;j.

1.2.6. Uktad chtodzenia instalacji

Woda chtodzgca reaktory i aparaty technologiczne bedzie krazyta w obiegu
zamknietym, brak zrzutéw do srodowiska
Ukfad chtodzenia stanowi¢ bedzie :

— otwarty zasobnik wody o powierzchni ok. 140 m?i pojemnosci okoto 150 m3,

— dwie wentylatorowe chtodnie ociekowe.

1.2.7. Instalacja azotu

Wymienna wigzka butli z azotem technicznym, ktéry bedzie po reduktorze
rozprowadzony przewodami do przeptywomierzy i do poszczegodlnych aparatow,
zbiornikow.

1.2.8 Instalacja sprezonego powietrza

Agregat sprezarkowy o wydajnos¢ 180 m%h 2,8+3,2 m®min i mocy silnika
18,5+22 kKW.

I.3. Charakterystyke prowadzonych procesow technologicznych

1.3.1. Produkcja zywic ftalowych (w ksylenie lub w benzynie) metodg azeotropowg
bedzie mozliwa do prowadzenia w autonomicznych liniach produkcyjnych R/M1, RM2,
R/M3, R/M4, R/M5, R/IM6, T1, T2. Proces bedzie rozpoczynat sie w reaktorze, do
ktorego bedg dozowane podstawowe surowce tj. olej roslinny, alkohole
wielowodorotlenowe (alkoholiza). Dodawanie kolejno do reaktora kwasu (i/lub
bezwodnikéw kwaséw ftalowych), katalizatoréw oraz ksylenu, rozpocznie proces
kondensacji. Faza gazowa przepuszczana bedzie przez skraplacz gdzie nastgpi
przemiana fazy gazowej w ciektg i catos¢ trafi do rozdzielacza faz. Po rozdzieleniu
z woda, ksylen zawracany bedzie do reaktora, a woda stanowigca odpad odebrana
zostanie z uktadu. Uzyskany produkt bedzie wstepnie schtadzany i rozcienczany
w rozpuszczalniku do Zzgdanego stopnia rozciehczania. W liniach ztozonych
z reaktora i mieszalnika bedzie nastepowal przepompowywanie zywicy do
mieszalnika, przestrzen gazowa mieszalnika i reaktora bedzie spieta wahadtem
gazowym.

Poszczegblne szarze gotowego produktu kierowane bedg do mieszalnika
usredniajgcego celem zapewnienia jednorodnosci gotowego  produktu
w standardowej objetosci wysytkowej do odbiorcy, odpowiadajgcej objetosci
cysterny samochodowej (30 m3).

W fazie napetniania mieszalnika usredniajgcego zywica nastapi wypchniecie z niego
przestrzeni gazowej nasyconej parami benzyny lub ksylenu (w zaleznosci od rodzaju
zywicy), ktéra zostanie skierowana do oproéznianego mieszalnika — wahadto gazowe
o skutecznosci redukcji emisji minimum 95%. Ewentualna emisja bedzie
nastepowata przez zawér na instalacji wahadta gazowego (utrzymujgcy okreslone
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nadcisnienie) po wczesniejszej adsorpcji na filtrze z wktadem z wegla aktywnego
(E1),

Znaczna cze$¢ usrednionych partii wysylkowych wyrobéw w mieszalniku
usredniajgcym bedzie bezposérednio toczona do cysterny odbiorcy bez ich
magazynowania w zbiornikach magazynowych. Warunki przetadunku pomiedzy
mieszalnikiem u$redniajgcym a cysterng bedg identyczne jak dla procesu przetadunku
ze zbiornika magazynowego do cysterny. W procesie rozcienczenia zywicy
w mieszalniku (lub w reaktorze) w benzynie lub w ksylenie wypychane gazy z tego
aparatu technologicznego kierowane bedg wahadtem gazowym do odpowiedniego
zbiornika magazynowego rozpuszczalnika (z ktérego w tym czasie nastepuje poboér
rozpuszczalnika do rozcienczenia). Przestrzen gazowa mieszalnika lub reaktora
bedzie spieta wahadtem gazowym ze zbiornikiem magazynowym zywicy, w momencie
zrzutu gotowej zywicy do tego zbiornika. W procesie zatadunku cysterny i konteneréw
w miejsce zywic, ktére opuszczg zbiornik magazynowy bedzie podawany azot, za$
powietrze wypchniete przez zywice z cysterny lub kontenera uwalniane bedzie do
atmosfery przez adsorber z weglem aktywnym.

1.3.2. Produkcja zywic styrenowych bedzie mozliwa do prowadzenia
w autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, R/M3, R/IM4, R/M5, R/IM6, T1,
T2. Proces bedzie rozpoczynat sie w reaktorze, do ktérego w pierwszym etapie
dozowana bedzie zywica ftalowa. Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury
do reaktora dodawane kolejno bedg styren z inicjatorem. Styren bedzie dozowany
w sposob liniowy tak aby jego stezenie nie przekroczyto 10% w roztworze. Kolejnym
etapem procesu (po schtodzeniu zawartosci reaktora) bedzie dozowanie ksylenu,
tak aby jego stezenie w roztworze zywicy osiggneto wymagang wartos¢.

Poszczegolne szarze gotowego produktu kierowane bedg do mieszalnika
usredniajgcego  celem  zapewnienia jednorodnosci  gotowego  produktu
w standardowej objetosci wysytkowej do odbiorcy, odpowiadajacej objetosci
cysterny samochodowej (30 m3).

W fazie napetniania mieszalnika usredniajgcego zywicg nastgpi wypchniecie z niego
przestrzeni gazowej nasyconej parami benzyny lub ksylenu (w zalezno$ci od rodzaju
zywicy), ktéra zostanie skierowana do opréznianego mieszalnika — wahadto gazowe
o skutecznoéci redukcji emisji minimum 95%. Ewentualna emisja bedzie
nastepowata przez zawor na instalacji wahadta gazowego (utrzymujacy okreslone
nadci$nienie) po wczesniejszej adsorpcji na filtrze z wktadem z wegla aktywnego
(E1)

Znaczna czes¢ usrednionych partii  wysylkowych wyrobéw w mieszalniku
usredniajgcym bedzie bezposrednio ttoczona do cysterny odbiorcy bez ich
magazynowania w zbiornikach magazynowych. Warunki przetadunku pomiedzy
mieszalnikiem usredniajgcym a cysterng bedg identyczne jak dla procesu przetadunku
ze zbiornika magazynowego do cysterny. W procesie rozcienczenia zywicy
w mieszalniku (lub w reaktorze) w benzynie lub w ksylenie wypychane gazy z tego
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aparatu technologicznego kierowane beda wahadfem gazowym do odpowiedniego
zbiornika magazynowego rozpuszczalnika (z ktérego w tym czasie nastepuje pobér
rozpuszczalnika do rozcienczenia). Przestrzen gazowa mieszalnika lub reaktora
bedzie spigta wahadtem gazowym ze zbiornikiem magazynowym zywicy, w momencie
zrzutu gotowej zywicy do tego zbiornika.

W procesie zatadunku cysterny i konteneréw w miejsce zywic, ktdre opuszczg zbiornik
magazynowy bedzie podawany azot, za$ powietrze wypchniete przez zywice
zcysterny lub kontenera uwalniane bedzie do atmosfery przez adsorber
z weglem aktywnym.

1.3.3. Produkcja eteryfikowanych zywic melaminowo — formaldehydowych bedzie
mozliwa do prowadzenia w 6 autonomicznych liniach produkcyjnych (R/M3, R/M4,
R/MS, R/M6, T1, T2). Proces bedzie rozpoczynat sie w reaktorze, do ktérego
w pierwszym etapie dozowany bedzie metanol i kolejno po wymieszaniu
heksametylomelamina. Towarzyszgca zatadunkowi emisja metanolu poprzez
skraplacz, nastgpnie filtr weglowy emitorem E1 bedzie kierowana
do atmosfery. Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury, przy ciggtym mieszaniu nastapi
proces eteryfikacji. Po neutralizacji mieszaniny reakcyjnej nastgpi jej schtodzenie,
przefiltrowanie roztworu zywicy i przetadunek do paletopojemnikéw 1m?3. Kolejnym
procesem bedzie zatezanie zywicy w reaktorze metodg destylacji pod zmniejszonym
ciénieniem. Podczas zatadunku potproduktu z paletopojemnikéw do reaktora
a nastepnie w wyniku obnizania ci$nienia w uktadzie pompag proézniowa nastapi
wypchnigcie przestrzeni gazowej nasyconej parami metanolu i formaldehydu ($lady)
przez skraplacz, nastepnie filtr weglowy emitorem E1 do atmosfery. Destylacja zywicy
bedzie prowadzona do uzyskania zatozonej suchej masy. Podczas destylacji poza
zatezong zywicg powstanie destylat - wodny r-r metanolu z niewielka zawartoscig
wolnego formaldehydu. Etapem koniczacym proces technologiczny bedzie
neutralizacja destylatu oraz destylacja metanolu, ktéry bedzie zawracany
w catosci do ponownego uzycia w pierwszym etapie produkciji zywicy.

Po standaryzacji zywicy do uzyskania zatozonych parametrow fizykochemicznych,
gotowy produkt bedzie pakowany, wazony, oznakowany z wystawieniem $wiadectwa
jakosci.

1.3.4. Produkcja sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu bedzie przebiegaé dwuetapowo.
Proces produkcji zapoczatkowany bedzie wytworzeniem potproduktu tj. estru
maleinianu di-2-etyloheksylu, jego produkcja bedzie mozliwa do prowadzenia
w autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, R/M3, R/M4, R/M5, R/M6/,T1,
T2, R7iR8. Do produkgcji uzywany bedzie alkohol 2-etyloheksylowy, bezwodnik kwasu
maleinowego.

Produkcja sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu bedzie prowadzona w dwoch
autonomicznych liniach produkcyjnych R7 i R8. Proces bedzie rozpoczynat sie
w reaktorze, do ktorego wprowadzany bedzie maleinian di-2-etyloheksylu, pirosiarczan
sodu  rozpuszczalnik oraz  katalizatory. Proces  prowadzony  bedzie

0OS-1.7222.64.4.2023.ES Strona 9 z 52




w atmosferze gazu obojetnego. Gotowy, schiodzony produkt rozlewany bedzie do
zbiornikéw magazynowych, ktére kierowane bedg do magazynu produktow.

W procesie produkcji maleinianu di-2-etyloheksylu oraz sulfobursztynianu
di-2-etyloheksylu bedzie wykonywane ujednorodnianie tych produktéw w osobnych
mieszalnikach usredniajacych.

1.3.5 Produkcja pokostu Inianego bedzie mozliwa do prowadzenia
w autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, R/M3, R/M4, R/M5, R/M6/,T1,
T2, R7 i R8. Do reaktora dozowany bedzie olej rafinowany oraz sykatywy (sole
organiczne metali). Cato$¢ bedzie ogrzewana i po okreslonym czasie
przepompowywana, po schtodzeniu kierowana do magazynu oleju roslinnego.

1.3.6 Rafinacja oleju roslinnego bedzie prowadzona w mieszalnikach MO1 i MO2.
Do mieszalnika dozowany bedzie surowy olej roslinny. Cato$¢ bedzie podgrzewana
do temperatury 100°C. Po osiggnieciu temperatury 60°C dozowana bedzie ziemia
bielgca w iloéci do 3% wagowych. Po wymieszaniu, przefiltrowaniu na prasie
filtracyjnej i odwirowaniu w wiréwce, gotowy olej przepompowywany bedzie do
zbiornika magazynowego.

1.3.7 Produkcja zywic poliestrowych w styrenie bedzie mozliwa do prowadzenia
w 4 autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, T1, T2.

Proces produkcji rozpoczyna sie od dozowania do reaktora glikoli,
polietereftalanuetylenu (PET) w formie granulek lub ptatkéw, katalizatoréw.

Po zatadowaniu surowcoéw do reaktora rozpoczyna sie proces glikolizy PET
w odpowiedniej temperaturze powoli uptynniajagc wsad. Po uptynnieniu wigcza sie
mieszadlo iprowadzi proces do catkowitego rozpuszczenia PET. Po jego
rozpuszczeniu, zawarto$¢ reaktora chtodzi sie do odpowiedniej temperatury i dodaje
sie pozostate surowce: bezwodniki kwasow organicznych i ksylen.

Zawartos¢ reaktora podgrzewa sie do odpowiedniej temperatury i prowadzi proces
polikondensacji w zamknietym reaktorze, oznaczajgc liczbe kwasowg i lepkos¢
roztworu poliestru w ksylenie. Réwnoczesnie odbiera sie wode kondensacyjng metoda
azeotropowa. Po osiagnieciu zgdanych parametréw zawarto$¢ reaktora schtadza sie
do odpowiedniej temperatury.

Faza gazowa przepuszczana jest przez skraplacz potgczony pionowa kolumng
zwrotng z reaktorem. W skraplaczu nastepuje przemiana fazy gazowej w ciektg
i catosé trafia do rozdzielacza faz. W rozdzielaczu obiegowy ksylen rozdziela sie
z wodg i zawracany jest do reaktora. WWoda odbierana jest z uktadu i stanowi odpad.
Nastepnie prowadzone jest rozpuszczenie poliestru w styrenie. Do mieszalnika
pobiera sie styren i inhibitor. Po wymieszaniu spuszcza sie do mieszalnika otrzymany
uprzednio poliester porcjami, jednoczesnie chtodzgc zawarto$¢ mieszalnika tak, by nie
przekroczy¢ ustalonej temperatury. Po spuszczeniu catoéci poliestru roztwér miesza
sie, standaryzuje i po schtodzeniu zlewa do opakowan jednostkowych.

W fazie napetniania mieszalnika rozpuszczalnikiem a nastgpnie zywicg wypchnieta
zostanie z niego przestrzen gazowa nasycona parami styrenu (przez skraplacz), ktéra
zostanie skierowana do filtra z wktadem z wegla aktywnego i do atmosfery (E1).
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Produkcja bedzie konfekcjonowana do opakowan jednostkowych o pojemnosci 0,2 m?
i 1 m® Rozlew bedzie odbywat sie pod wiatg, na stanowisku rozlewu.

W miejsce zywicy, ktora opuszcza mieszalnik podawany bedzie azot z instalacji azotu,
natomiast powietrze wypchniete przez zywice z paletopojemnika bedzie skierowane
rurociggiem do adsorbera z weglem aktywnym, redukujacego poziom LZO w tym
powietrzu ponizej 150 mg/m3 (w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny)
i emitorem E6 (odwietrzenie adsorbera) do atmosfery.

1.3.8 Proces produkciji poligliceryny polega na katalitycznym odwodnieniu gliceryny
z udziatem katalizatorow zasadowych w wyniku czego powstaje mieszanina
poligliceryn liniowych icyklicznych. Pozostata nieprzereagowang monogliceryne
oddziela sie z mieszaniny za pomocg destylacji prozniowej.

Produkcja poligliceryny bedzie prowadzona w autonomicznych liniach produkeyjnych
RM1, RM2, R/M3, R/IM4, R/M5, R/M6, T1, T2.

Do reaktora zatadowuije sie gliceryne i wodorotlenek sodu, wtgcza mieszadto i grzeje
do odpowiedniej temperatury, w ktérej wydziela sie woda kondensacyjna bedgca
odpadem. Proces kontroluje sie oznaczajgc lepkosé produktu. Po uzyskaniu
odpowiednich parametrow wigcza sie proéznie i oddziela nieprzereagowana gliceryne,
ktorg zawraca sie do produkcji nastepnej szarzy. Wydestylowang poligliceryne chtodzi
sie i zlewa do opakowan jednostkowych.

Il. Maksymalna dopuszczalng emisje w warunkach normalneqo funkcjonowania
instalacji
II.1. Emisja gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza

l.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.
Tabela nr 3
Emitowana Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. | Emitor | Zrédta emisji s ubatadcia . S1* S3** | g5*
: 2 [mg/im?] | (%] | [%]
Emisje z proceséw technologicznych
proces produkcji zywic w benzynie r-r 70%
1 E1 dozowanie surowcow LZO (ksylen) ] 150 3 3
do reaktora
zrzut zywicy do a0
2. E1 - y ) y (weglowodory - 150 3 3
mieszalnika )
alifatyczne)
eszalnis 4 e
3. E1 . . (weglowodory - 150 3 3
mieszalnika :
; o alifatyczne)
usredniajgcego
proces produkcji zywic w ksylenie rr- 50%
4 E1 dozowanie surowcow LZO (ksylen) ) 150 3 3
do reaktora
5. = Kl e LZO (ksylen) : 150 3 5
mieszalnika
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Lp. | Emitor | Zrodta emisji S::;::::;“C'T: s sT* S3= | S5
: . [mgim®] | [%] | [%]
zrzut zywicy z
6. gy, | MUeszAlnEde LZO (ksylen) . 150 3 3
mieszalnika
usredniajgcego
proces produkcji zatezonej zywicy w ksylenie r-r 80%
7 E1 dozowanie surowcow LZO (ksylen) ) 150 3 3
do reaktora
8. gq | Z/2utzywicy do LZO (ksylen) . 150 3 3
mieszalnika
Zrzut zywicy
9. R e LZO (ksylen) 150 3 3
mieszalnika
usredniajgcego
proces produkcji zywicy styrenowanej
10, | E1 | doFowanie SUOWCOW 170 (ksylen) - 150 | 3 | 3
do reaktora
przygotowanie styrenu
11. E1 z inicjatorem reakcji w IS_tZ?eg;sylen, - 150 3 3
MSt Y
12. E1 dozowanie styrenu do | LZO (ksylen, ) 150 3 3
reaktora styren)
13, Eq e s LZO (ksylen) - 150 3 8
mieszalnika
produkcja zywicy melaminowo-formaldehydowe;
14. B0 | 2eiceHNaR Teakio LZO (metanol) : 150 3 3
surowcami
za%a(.:iu'nek reaktor.a LZO (metanol,
15. E1 rozcienczong zywicg - 150 3 3
M formaldehyd)
do procesu destylacji
zatadunek r-ru
16. E1 podestylacyjnego do LZO (metanol) - 150 3 3
reaktora
Produkcja zywicy poliestrowej w styrenie
17. gq | rozpuszczanie zyWiey ) 70 (styren) . 150 3 3
w styrenie
zrzut zywicy z
18, = IR el LZO (styren) e 150 3 | 3
mieszalnika
usredniajgcego
produkcja sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu
synteza
19. E5 sulfobursztynianu dwutlenek siarki | 0,1126 - - -
di-2-etyloheksylu
dozowanie surowcow sypkich do instalacji
) pyt ogotem 0,0034 - - -
20. E4 zasyp o i pyt zawieszony
sypkich PM10 0,0034 - - -
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Dopuszczalna wielkosé emisji

Lp. | Emitor | Zrodta emisji f:;':t’::‘ac':: an sT* S3* | 85
[mg/m®] | [%] | [%]
pyt zawieszony
PM2.5 0,0034 - - -
Emisje ze zbiornikow i magazynow
magazyn surowcow do produkcji zywic ftalowych
21 E2a zbiornik magazynowy L70 i . 3 3
benzyny
29 E2a zbiornik magazynowy L70 . - 3 3
ksylenu
magazyn surowcow do produkcji zywic ftalowych i zywicy poliestrowej w styrenie
23, E24 zbiornik magazynowy L70 ) i 3 3
styrenu
proces produkgji zywic w benzynie r-r 70%
dozowanie LZO
24. E2a rozpuszczalnika do (weglowodory = - 3 3
mieszalnika alifatyczne)
zrzut do zbiornika LZO
25. E2b magazynowego zywicy | (weglowodory - - 3 3
w benzynie alifatyczne)
LZO
26. E6 dystrybucja — cysterny | (weglowodory - 150 3 3
alifatyczne)
LzO
27. E3 dystrybucja — pojemniki | (weglowodory - - 3 3
alifatyczne)
LZO
28. E6 dystrybucja — pojemniki | (weglowodory - 150 3 3
alifatyczne)
proces produkcji zywic w ksylenie r-r 50%
dozowanie
29. E2a rozpuszczalnika do LZO (ksylen) - - 3 3
mieszalnika
zrzut do zbiornika
30. E2b magazynowegdo zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
w ksylenie 50%
31. E6 dystrybucja — cysterny | LZO (ksylen) - 150 3 3
32. E3 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - - 3 3
33. E6 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - 150 3 3
proces produkcji zywic w ksylenie r-r 80%
34. Ezg | I0ZOWANIEKSYISONED |\ oo esyle : : 3 3
mieszalnika
zrzut do zbiornika
35. E2b magazynowego zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
do styrenowania
proces produkcji zywicy styrenowanej
dozowanie
36. E2a rozpuszczalnika do LZO (ksylen) - - 3 3
mieszalnika
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g Emitowana Dopuszczalna wielko$¢é emisji
Lp. Emitor | Zrédia emisji substanca kg/h S1* §3** | 85
[mgim?] | [%] | [%]
zrzut do zb
37. E2b magazynowego zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
styrenowanej
38. E6 dystrybucja — cysterny | LZO (ksylen) - 150 3 3
39. E3 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - - 3 3
40. E6 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - 150 3 3
proces produkcji zywicy melaminowo-formaldehydowe;
roztadunek reaktora
(r-r rozcienczone;j LZO (metanol ,
a4 =7 zywicy) do formaldehyd) i ) : .
paletopojemnikow
zrzut wodnego
42. E7 roztworu me?anolu do L28 (metqme) - - 3 3
. o formaldehyd)
paletopojemnikow
43, Er. oyl 2 metanolido LZO (metanol) d ; 3 3
paletopojemnikow

*%k

*kk

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela nr 4
Dopuszczalna
Lp. Nazwa substancji zanieczyszczajacej wielko$¢ emisji
Mg/rok
1. LZO 0,150
2. dwutlenek siarki 0,200
3, pyt ogotem 0,005
4. pyt zawieszony PM10 0,005
5. pyt zawieszony PM2,5 0,005

II.2. Dopuszczalng wielko$¢ emisji

S1 standard

w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny
S3 standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wktadu LZO

S5 standard emisji catkowitej, wyrazony jako procent wktadu LZO

emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych

hatasu wyznaczong dopuszczalnymi

poziomami hatasu poza Zakladem, wyznaczonymi wskaznikami hatasu Laeq D
i Laeg N W Nastepujacy sposob:

1) W odniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowej zlokalizowanej w kierunku

poétnocno — wschodnim i wschodnim od granic Zaktadu:

— w godzinach od 6.00 do 22.00
— w godzinach od 22.00 do 6.00

55 dB(A),
45 dB(A).

2) w odniesieniu do terenéw zwigzanych ze statym lub czasowym pobytem dzieci
i mtodziezy zlokalizowanych w kierunku wschodnim od granic Zaktadu:

— w godzinach od 6.00 do 22.00

50 dB(A).

I.3. Rodzaje i ilo$ci odpadow przewidzianych do wytworzenia z uwzglednieniem
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ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci

1.3.1. Rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do wytworzenia z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci .

11.3.1.1 Odpady niebezpieczne.

Tabela nr 5

Kod

- odpadu

Rodzaj
odpadu

Wiasciwosci i podstawowy sktad chemiczny

llosé
odpadéw
[Mg/rok]

1. 06 13 02*

Zuzyty wegiel
aktywny

(z wytgczeniem
06 07 02)

Odpadem bedzie wegiel aktywny zawierajgcy
zaadsorbowane lotne zwigzki organiczne,
gtéwnie; weglowodory alifatyczne, ksylen, styren.
Sktadniki, ktére decydujg. ze odpad jest odpadem
niebezpiecznym:

- rozpuszczalniki organiczne, z wyjgtkiem
rozpuszczalnikéw halogenowanych,

- aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
zwigzki organiczne.

5,00

2. 07 01 08*

Inne
pozostatosci
podestylacyjne
i poreakcyjne

Jest to odpad niebezpieczny (stan skupienia —
ciecz), powstajagcy w wyniku produkcji zywicy
ftalowej oraz  produkcji  sulfobursztynianu
di-2-etyloheksylu, w  postaci wody po
kondensacyjnej zawierajgcej resztki  oleju
Inianego i rycynowego, pozostatosci zywicy, oraz
rozpuszczalnikow organicznych. Odpad powstaje
rowniez w jednym z etapow produkgji
eteryfikowanej zywicy melaminowo-
formaldehydowej w postaci cieczy o skiadzie:
woda ok. 85-90 %, metanol 5-10%, siarczan
amonowy ok. 1-2%,urotropina ok. 1-2 %
Sktadniki, ktére decyduja, ze odpad jest odpadem
niebezpiecznym (sktad chemiczny)

- rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikéw halogenowanych,

- aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
zwigzki organiczne.

Wiasciwosci  powodujgce  ze
odpadami niebezpiecznymi:

H-5 —  szkodliwe”

odpady sg

601,00

3. 130208 *

Inne oleje
silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpad niebezpieczny, pochodzacy z okresowej
wymiany oleju przektadniowego i smarowego
w maszynach i urzgdzeniach technicznych
eksploatowanych w zaktadzie. Przepracowane
oleje o zmiennym skiadzie spowodowanym
wplywem temperatury oraz zanieczyszczeniami
mechanicznymi. Zuzyte oleje sg odpadami
cieklymi o wiasciwosciach hydrofobowych,
znacznej lepkosci i ciezarze wiasciwym
mniejszym od wody.

2,00
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Kod Rodzaj ligae
Lp. Wiasciwosci i podstawowy sktad chemiczny odpadow
odpadu odpadu
[Mg/rok]
Sktadniki, ktére decyduijg, ze odpad jest odpadem
niebezpiecznym (sktad chemiczny)
weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem lub
siarka.
Wiadciwosei _powodujace  ze  odpady  sg
odpadami niebezpiecznymi
H5 — ,szkodliwe”
H14 — ekotoksyczne”
Mmeir;IenCezzleJe Odpadem sg destylaty (z ropy naftowej),
‘ rozpuszczalnikowo  odparafinowane  ciezkie
stosowane jako )
elektroizolatory parafiny.
4. 1303 07~ oraz- gl Sktadniki, ktore decyduijg. ze odpad jest odpadem 5,00
. C|e-p+a. niebezpiecznym:
niezawierajgce o N
S weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem lub
zwigzkow .
siarkg
chlorowcoorga-
nicznych
Opakowania surowcoéw w postaci beczek o poj.
V= 200I, oraz paletopojemnikéw o poj. V = 1000l
zawierajgce pozostatosci substanciji
niebezpiecznych.
Opakowania | Sktadniki, ktére decyduijg, ze odpad jest odpadem
zawierajgce | niebezpiecznym (sktad chemiczny)
pozostatosci | tworzywo sztuczne (polietylen) zanieczyszczone
5 1501 10* | sub§tancji nastepujacymi subst.ancj.ami: . _ 10,00
niebezpiecznych,| - aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
lub nimi zwigzki organiczne.
zanieczyszczo- | - rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
ne rozpuszczalnikow halogenowanych.
Whasciwosci _powodujgce ze odpady  sg
odpadami niebezpiecznymi
H5 — ,szkodliwe” — ze wzgledu na pozostatosci
w opakowaniach.
Sorbenty, Zabrudzona odziez ochronna pracownikow -—
materiaty tekstylia z wiokien naturalnych (bawetna) lub
filtracyjne sztucznych, czy$sciwo uzywane przy
(w tym filtry czynnosciach zwigzanych z uzytkowaniem oraz
olejowe nieujete| serwisowych i naprawczych lini
w innych technologicznych. Jest to w gtownej mierze
grupach), tkaniny czy$ciwo bawetniane lub papierowe zabrudzone
6. 1502 02* | do wycierania | substancjami niebezpiecznymi tj. ropopochodne 4,00
(np. szmaty, | (oleje, smary), zywice.
Scierki) Filtry stosowane do filtracji produkowanej zywicy
i ubrania w instalacji do produkcji zywicy ftalowej ogolnego
ochronne stosowania. Filtry beda zanieczyszczone
zanieczyszczone| resztkami zywicy. Filtry wykonane sg z widkniny
substancjami | polipropylenowej
niebezpiecznymi| z kotnierzem z polipropylenu.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Wiasciwosci i podstawowy sktad chemiczny

llos¢
odpadow
[Mg/rok]

Wyeksploatowane filtry z urzgdzen odpylajacych
zastosowanych na  stanowiskach zasypu
surowcow. Bedzie to tkanina filtracyjna z widkien
sztucznych zanieczyszczona w niewielkim
stopniu substancjami niebezpiecznymi.

Filtry olejowe, powstajace w wyniku okresowe;
wymiany, zanieczyszczone olejem i czgstkami
statymi. Filtry wykonane sa z papieru (widkna
organiczne z celulozy oraz wypetiacze
organiczne: np. skrobia ziemniaczana
i wypelniacze nieorganiczne - mineralne
np. kaolin, talk, gips, kreda) i umieszczone
w stalowej obudowie z uszczelkg gumows.
Zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
sorbenty powstate podczas zbierania rozlanych
substancji z powierzchni posadzek. Jako sorbent
wykorzystywane bedg trociny z drzew. Skiad
chemiczny drewna: celuloza 55%, lignina 30%,
hemicelulozy 10%, zywice i gumy — 4,5%, zwigzki
mineralne 0,5%

Sktadniki, ktére decyduja, ze odpad jest odpadem
hiebezpiecznym (sktad chemiczny)

bawetna, papier, réznego rodzaju tkaniny
sztuczne, trociny zanieczyszczone
weglowodorami i ich zwigzkami z tlenem, azotem
i siarka.

Whasciwosci powodujgce ze odpady
Sg odpadami niebezpiecznymi

H14 — ,ekotoksyczne”

16 02 13*

Zuzyte
urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne
niz
wymienione
w 16 02 09 do
16 02 12

Zuzyte $wietlowki, zuzyte lampy rteciowe stuzgce
do oswietlenia pomieszczen, w ktorych znajduje
sie instalacja.

Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne
np. zasilacze awaryjne, lub inne elementy
oprzyrzadowania elektrycznego
i elektronicznego zawierajagce substancje
niebezpieczne toksyczne — po uszkodzeniu
lampy urzadzenia zawierajgce zwigzki rteci lub
miedzi lub cyny lub kwasne roztwory lub kwasy
w postaci statej.

Wiasciwosci powodujgce ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi:

H6 -, toksyczne”

0,30

16 06 01~

Baterie
i akumulatory
otowiowe

S3 to baterie i akumulatory otowiowe powstajgce
w wyniku wymiany w maszynach roboczych
(np. wozkach widlowych) oraz samochodach
stuzbowych. Podstawowymi sktadnikami tych
odpadoéw sg otéw, polietylen i wodny roztwor
kwasu siarkowego.

0,30
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Wiasciwosci i podstawowy sktad chemiczny

llosé
odpadéw
[Mg/rok]

Skiadniki, ktore decyduja, ze odpad jest odpadem

niebezpiecznym (sktad chemiczny)
ofow i zwigzki ofowiu, roztwér kwasu
siarkowego.Wiasciwosci powodujgce ze odpady

sg odpadami niebezpiecznymi

H8 — ,zrgce substancje”, kiore w zetknieciu
z zywymi tkankami mogg spowodowac ich
zniszczenie.

16 06 02~

Baterie
i akumulatory
niklowo-
kadmowe

Odpadem sg baterie lub akumulatory niklowo-
kadmowe. W bateriach i akumulatorach elektrody
wykonane sg z zasadowego tlenku niklu NiO(OH)
(katoda) i metalicznego kadmu (anoda).
Sktadniki, ktére decyduja, ze odpad jest odpadem
niebezpiecznym: zwigzki niklu, zwigzki kadmu.
Wihasciwosci  powodujgce ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi:

H8 - ,zrace’

0,05

11.3.1.2 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela nr 6

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Wilasciwosci i podstawowy skiad
chemiczny

llosé¢
odpadow
[Mg/rok]

07 06 80

Ziemia bielgca
z rafinacji oleju

Odpad skiada sie z nasgczonej w niewielki
stopniu olejem ziemi bielgce;.
Sktad chemiczny ziemi bielgce;:

SiO2:  53,4%

AlOs:  4,5%

Fe20s: 1,6%

MgO: 30,8%

Ca0: 0,8%

Na2:0:  0,2%

K20: 1,0%

TiO2: 0,2%
Sktad chemiczny oleju roslinnego:
mieszanina estrow kwasow
tluszczowych nienasyconych i nasyconych
Wiaéciwosci: ziemia bielgca - stan staty, olej —
stan ciekly, nierozpuszczalny w wodzie.

200

1501 01

Opakowania
z papieru i tektury

Stan skupienia staty — worki papierowe
Sktad chemiczny — papier: widkna organiczne
z celulozy oraz wypetniacze organiczne:
np. skrobia ziemniaczana
i wypetniacze nieorganiczne —
mineralne: kaolin, talk, gips, kreda oraz
niekiedy substancje chemiczne
typu hydrosulfit oraz barwniki.

90,0
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Y llosé
Lp. oo:;:ctliu Rodzaj odpadu Wlasc|wosi|':e|l);)i(‘i;;a;vowy Exiad odpadéw
[Mg/rok]
Opakowania Stan skupienia — staty.
- 1501 02 z tworzyw Sktad chemiczny — tworzywo sztuczne, 10,0
sztucznych polietylen.
Stan skupienia— staly.
Skiad opon — guma, stal, tkaniny kordowe
(stalowe lub z wibkien syntetycznych).
Typowy sktad chemiczny gumy w oponach:
* Polimer gumowy(SBR) 62,1%
» Sadza 31%
* Rozcienczalnik 1,9%
4. X * Tlenek cynku 1,9%
16 01 03 Zuzyte opony « Kwas stearynowy 1.2% 1,5
+ Siarka 1,1%
* Katalizator 0,7%
Wedtug  Skalmowskiego (2002) opony
zawierajg 1,3-2,2 % S i ok. 0,2% CI, a takze
nastepujgce ilosci metali ciezkich: Cd — 8 mg
/' kg, Pb =70 mg / kg, Zn — 16000 mg / kg, Cr-
97 ppm, Ni -77ppm.
Stan skupienia staly - uszkodzone palety
transportowe. Odpad sktadajgcy sie z drewna
niezabezpieczonego zadnymi $rodkami oraz
5. 1501 03 opakowania metalowe_ spinacze czy gwozdzie scalajgce 4,0
z drewna konstrukcje palety.
Sktad chemiczny drewna: celuloza 55%,
lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice
i gumy — 4,5%, zwigzki mineralne 0,5% .
Il.4. Skreslony

lll. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajacych od normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w_tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji.

IV.1. Warunki emisji gazéw i pylow do powietrza

IV.1.1 Parametry miejsc wprowadzania zanieczyszczen

Tabela nr 8
ot Srednica Predkosé Temperatura Czas
Wysokosé . 2 .

P emitora gazow na gazow pracy

Lp. | Emitor u wylotu wylocie odlotowych emitora
[m] z emitora na wylocie
[m] [m/s] emitora [K] [h/rok]
1 E1 15,0 0,08 0(zadaszony) 303 2689
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s Srednica Predkosé Temperatura Czas
Wysokosé : , L
srlio emitora gazoéw na gazow pracy
Lp. | Emitor u wylotu wylocie odlotowych emitora
[m] z emitora na wylocie
[m] [m/s] emitora [K] [hirok]
2 E2a 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 828
8 E2b 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 922
4 E3 1,0 0,20 0 (poziomy) 281 541
5 E4 12,0 0,30 0 (zadaszony) 281 1500
6 E5 13,0 0,065 0 (zadaszony) 281 1776
7 E6 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 828
8 E7 1,0 0,20 0 (poziomy) 293 514
IV.1.2 Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajacych do
powietrza
Tabelanr 9
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia Skute;znosc
(]
Proces produkcji zywic w benzynie r-r 70% Filtr z wktadem
1 E1 Proces produkcji zywic w ksylenie r-r 50% z wegla aktywnego 99
Proces produkcji zywic w ksylenie r-r 80% AIRPEL10/15
Proces produkgji zywicy strenowanej pow. 950 m?/g
2 E4 Zatadunek surowcow sypkich Filtr workowy 99
Dystrybuqa do cyst?rr? i kgntenerow w:. Eilles widagam
- procesie produkcji zywic w benzynie r-r
z wegla aktywnego
3 E6 70% 99
. L : AIRPEL10/15
- procesie produkcji zywic w ksylenie r-r 50%
: S . pow. 950 m?/g
- procesie produkcji zywicy strenowanej

IV.2. Warunki emisji hatasu do sSrodowiska

IV.2.1 Charakterystyke zrodet emisji hatasu do srodowiska.

Tabela nr10
Maksymalny czas pracy
Lp. srédio hatasu S'yr'nbol Typ zrodta zrédta w ciagu doby
zrodta hatasu Pora
. Pora nocna
dzienna
Wiata produkcyjna wraz
z urzagdzeniami:
— reaktor linii RM1
— mieszalnik linit RM1
— podajnik slimakowy linii RM1
— podaijnik slimakowy linii RM2
1. |- reaktor linii RM2 B1 budynek 16 8

— mieszalnik linii RM2

— mieszalnik monomeru MSt,

— aparat technologiczny linii
R/M3,

— aparat technologiczny linii
R/M4,
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Lp.

Zrédto hatasu

Symbol
zrodta

Typ zrodia
hatasu

Maksymalny czas pracy
zrédia w ciggu doby

Pora

Pora nocna

dzienna

— aparat technologiczny linii
R/M5,

— aparat technologiczny linii
R/MS,

— reaktor linii T1,

— mieszalnik linii T1,

— reaktor linii T2,

— mieszalnik linii T2,

— reaktor linii R7,

— reaktor linii R8,

— mieszalnik MO1 i MO2 wraz
z prasg filtracyjng i wirdbwka,

— filtr workowy Donaldson,

— pompy, zawory sterujgce,
winda

— mieszalniki usredniajgce — 3
szt.

Wentylatorowe chtodnie
ociekowe
4 szt. awaryjnych wentylatoréw
3 dachowych nad strefami
zagrozonymi wybuchem

P1-P2 punktowe 16 8

P3-P6 punktowe 16 8

IV.3. Miejsca i sposoby magazynowania odpadéw oraz sposoby dalszego
gospodarowania nimi

IV.3.1 Miejsca i sposoby magazynowania odpadéw
IV.3.1.1 Odpady niebezpieczne
Tabela nr 11

Kod . T !

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania odpadu
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej o
powierzchni o 370m? usytuowanej przy budynku do

Zuzyty wegiel aktywny produkcji wyrobéw rozpuszczalnikowych (dziatka
. 1634/17).
1. 06 13 02* (z wytaczeniem 5
Odpad jest magazynowany w szczelnych
06 07 02) : 1 . i " ;
pojemnikach o pojemnosci np. 1 m3., ktére moga byé
magazynowane w stosach, najczesciej do 4+5
pojemnikoéw w pionie.
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
. o powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
Inne pozostatosci B ; . :
- : do produkcji wyrobow rozpuszczalnikowych (dziatka
2. 07 0108 podestylacyjne .
: . 1634/17). Odpad bedzie magazynowany
i poreakcyjne : .
w  pojemnikach z  tworzywa  sztucznego
o pojemnosci 1 m? (tzw. paleto pojemnik). Pojemniki
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Lp. Kod

Rodzaj odpadu

Sposéb i miejsce magazynowania odpadu

odpadu
bedg magazynowane w stosach (do 4+5
pojemnikéw w pionie).
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
Inne oleje silnikowe, o powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
3. 130208 * przektadniowe do produkcji wyrobow rozpuszczalnikowych (dziatka

i smarowe

1634/17). Pojemnik stalowy (beczka) o pojemnosci
200 I. Beczki bedg ustawiane na posadzce wiaty.

4. 1303 07*

Mineralne oleje
i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorga-nicznych

Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej o
powierzchni o 370m? usytuowanej przy budynku do
produkcji wyrobow rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17).

Odpad jest magazynowany w  szczelnych
pojemnikach o pojemnosci np. 1 m3., ktére moga byé
magazynowane w stosach, najczesciej do 4+5
pojemnikéw w pionie.

5. 1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych, lub
nimi zanieczyszczone

Wyznaczone miejsce W wiacie magazynowej
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
do produkcji wyrobow rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Odpadem bedg opakowania w postaci
beczek o poj. V= 200I, oraz paleto pojemnikow
0 poj. V = 1000l. Odpady bedg ustawiane
w stosach.

6. 15 02 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowe;j
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
do produkcji wyrobdw rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Wydzielone zostang pojemniki na:

— filtry — pojemnik stalowy Iub z tworzywa
sztucznego z przykrywa o pojemnosci 200 |,

— zabrudzong odziez i czysciwo — pojemnik
stalowy lub z tworzywa sztucznego z przykrywg
0 pojemnosci 200 |,

— sorbenty - pojemnik stalowy lub z tworzywa
sztucznego z przykrywg o pojemnosci 200 I.

Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce

Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
o powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
do produkcji wyrobdw rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Zuzyte lampy fluorescencyjne bedg
demontowane z opraw oswietleniowych

7. 16 02 13* | niebezpieczne elementy | i magazynowane w zamykanym pojemniku
inne niz wymienione w | o pojemnosci 50 | (np. pudio kartonowe).
16 02 09 do 16 02 12 Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne beda
magazynowane w pojemniku stalowym lub
z tworzywa sztucznego z przykrywa o pojemnosci
200 |
Baterie i akumulatory Odpady nie bedg magazynowane na terenie
8. 16 06 01* . . i
ofowiowe instalacji.
- Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
9. 16 06 02* Eaicis B mltey o powierzchni o 370 m2 usytuowanej przy

niklowo-kadmowe

budynku do produkcji wyrobow
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Kod

Lp. adpadi Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania odpadu

rozpuszczalnikowych (dziatka 1634/17).
Baterie lub akumulatory Ni-Cd bedg
usuwane z urzgdzen do zamykanego
pojemnika

0 pojemnosci 20 |.

IV.3.1.2 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela nr 12

Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu odpadu
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowe;
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
do produkgji wyrobéw rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Pojemnik z tworzywa sztucznego o
pojemnosci 1 m2.
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
do produkcji wyrobdw rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Pojemnik z tworzywa sztucznego o
pojemnosci 1 m3.
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy
Opakowania z tworzyw | budynku do produkciji wyrobow

sztucznych rozpuszczalnikowych (dziatka 1634/17),
magazynowane w niewysokim stosie na
powierzchni 1m?2,
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowe;j
0 powierzchni o 370 m? usytuowanej przy
budynku do produkcji wyrobow
rozpuszczalnikowych (dziatka 1634/17)
magazynowane w niewysokim stosie na
powierzchni 4mz2,
Wyznaczone miejsce w wiacie magazynowej
o powierzchni o 370 m? usytuowanej przy budynku
5 1501 03 Opakowania z drewna | do produkcji wyrobéw rozpuszczalnikowych (dziatka
1634/17). Pojemnik z tworzywa sztucznego
0 pojemnosci 1 m2.

Lp.

Ziemia bielgca z rafinaciji

1. 07 06 80 :
oleju

Opakowania z papieru

2. 150101 i tektury

3. 1501 02

4. 16 01 03 Zuzyte opony

IV.3.2. Spos6b dalszego gospodarowania odpadami
IV.3.2.1 Odpady niebezpieczne

Tabela nr 13
Kod . Miejsce powstawania Spaseh dalszeqo
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu odpadu
odpadem

; Zuzyty wegiel a_ktywny Urzadzenia do redukcji emisji Odpady przeka;ywane

1. 06 13 02 (z wylgczeniem L70 bedg uprawnionym
06 07 02) podmiotom do odzysku
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Sposéb dalszego
gospodarowania
odpadem
Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku

Kod
odpadu

Miejsce powstawania

Lp: odpadu

Rodzaj odpadu

Inne pozostatosci
podestylacyjne
i poreakcyjne

Produkcja zywicy ftalowej
w ksylenie lub benzynie oraz
produkcja sulfobursztynianu.

2: 07 01 08*

mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

3. 130208 *

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Maszyny
i urzgdzenia techniczne

eksploatowane w zaktadzie

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku
mozliwos$ci odzysku do
unieszkodliwiania

4, 1303 07"

Mineralne oleje
i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta

niezawierajace
zwigzkow

chlorowcoorga-
nicznych

Instalacja dostarczajgca

energie cieplng do aparatow

technologicznych

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku

5. 1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych, lub
nimi zanieczyszczone

Dozowanie surowcéw do
mieszalnikdw

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku

6. 15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Linie produkcyjne

Odpady przekazywane
bedag uprawnionym
podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

Linie produkcyjne

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Urzagdzenia i maszyny
robocze

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

7. 16 02 13*
8. 16 06 01~
9. 16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

Urzadzenia i maszyny
robocze

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym

0S-1.7222.64.4.2023.ES

Strona 24 z 52




o . Sposoéb dalszego
Kod : Miejsce powstawania .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu odpadu
odpadem
podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku
mozliwoéci odzysku do
unieszkodliwiania
IV.3.2.2 Odpady inne niebezpieczne
Tabela nr 14
Kod Sposob
Lp. Rodzaj odpadu Miejsce powstawania odpadu gospodarowania
odpadu
odpadem
e A R e Rafinacja oleju R12
z rafinacji oleju
5 15 01 01 Op_akovyama Dozowanie surowcqw do aparatéw R12
Z papieru i tektury produkcyjnych

Sedkas Dozowanie surowcow do
3. 1501 02 z tworzyw : o ) R12
mieszalnikow produkcyjnych

sztucznych
4. | 150103 Glpakowaniz Palety transportowe R1
z drewna
5 16 01 03 Zuzyte opony Wymiana ogumienia w wézkach R1

widtowych

IV.3.3 Warunki gospodarowania odpadami i sposoby ograniczania ilosci
wytwarzanych odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko

IV.3.3.1 Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa | materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie iloci wytwarzanych odpadéw na najnizszym mozliwym
poziomie.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie skiadnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach lub na utwardzonym placu zabezpieczonym
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do
nich osob nieupowaznionych. Miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych
beda posiada¢ utwardzong nawierzchnie w formie tacy, oswietlenie, wentylacje
materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.3 Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é w
zakresie gospodarki odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia.

IV.3.3.4 Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé si¢ bedzie w sposéb
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

IV.3.3.5 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.6 Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng instrukcjg
postepowania z odpadami.
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IV.4. Skreslony

V. Rodzaj i maksymalna ilo$¢é wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow

i paliw
V.1. Surowce i materiaty
Tabela nr 15
Lp. Surowiec | materiat 2 s ovanie Zuzycie
Mg/rok
1. | kwasy i bezwodniki kwasow 1374,5
organicznych
2. | monomery 115
3. | inicjatory produkcja zywic ftalowych. 6
4. | rozpuszczalniki produkcja zywic styrenowanych 3158,9
5. | olej roslinny 3355,7
6. | alkohole wielowodorottenowe 687,3
7. | katalizator 1,6
8. | heksametylomelamina 286
9. | modyfikator 14
10. | metanol produkcja eteryfikowanej zywicy 123
11. | kwasy maleminowoformaldehydowe;j 2,24
12. | wodorotlenek sodowy 3,40
13. | neutralizator 2,2
14. | alkohol 2-etyloheksylowy 796,2
L kwasy Ji s e S produkcja maleinianu di-2-etyloheksylu 45
organicznych
16. | katalizator 4,28
17. | maleinian di-2-etyloheksylu : ' . 556
78, | pilosiarezyn sodu produkgcja sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu 155
18, | ole[Toslimy rodukcja rafinowanego oleju roslinnego Y
20. | ziemia bielaca P J oy 9 30,9
21. | rafinowany olej roélinny . 588,24
22. | sole organiczne predLke 2ipekest 11,76
23. | PET (Politereftalan etylenu) 250
24. | glikole 210
25. | kwasy i bezwodniki kwasow produkcja zywicy poliestrowej w styrenie 270
organicznych
26. | rozpuszczalnik 350
27. | gliceryna | ol 600
28. | wodorotlenek sodowy plesiiils peligliecany 10
Laczne zuzycie LZO dla calego zakladu = 3840,8 Ma/rok
V.2. Zuzycie energii
Tabela nr 16
Lp. Linia produkcyjna Zuzycie energii
Elektrycznej Cieplnej
MWh/rok MWh/rok
1. | produkcja zywic ftalowych w benzynie 1380 4 380
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Lp. Linia produkcyjna Zuzycie energii
Elektrycznej Cieplnej
MWh/rok MWh/rok
produkcja zywic ftalowych w ksylenie 460 1460
2. | produkcja zywic styrenowanych 115 365
3. | produkcja eteryfikowanej zywicy 92 292
maleminowoformaldehydowe;j
4. | produkcja maleinian di-2-etyloheksylu 230 730
5. | produkcja sulfobursztynianu 2-etyloheksylu 230 730
6. | rafinacja oleju roslinnego 230 730
7. | produkcja pokostu Inianego 138 438
8. | produkcja zywicy poliestrowej w styrenie 230 730
9. | produkcja poligliceryny 115 365
10. | (pozostate wentylacja, oswietlenie agregat) 30 -
Razem 3280 10 220

V.3 llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby technologiczne (produkcja
sulfobursztynianu 2 —etyloheksylu)

Qmaxr = 106 m3/rok

Vi. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1 Monitoring produkcji zywic ftalowych (w ksylenie Ilub benzynie) bedzie

obejmowat:

— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcoéw do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej;

— pomiar lepko$ci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia syntezy zywicy
i ewidencja, w formie pisemnej, pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie
az do uzyskania zadanego wyniku, ktéry sygnalizuje mozliwosé zakonczenia
procesu;

— biezgcy pomiar temperatury w reaktorze, mieszalniku i kolumnie chtodniczej;
Temperatura mierzona w kolumnie chtodniczej umozliwi kontrole pracy tego
urzadzenia — kolumna ma ustalony dokumentacjg techniczna zakres temperaturowy
pracy, w ktérym uzyskuje zgdane parametry redukcji par rozpuszczalnikdw.
Temperatura Zzywicy w reaktorze decyduje o mozliwosci dokonania
przepompowania zywicy do mieszalnika, w ktérym nastepuje rozcienczenie zywicy
w benzynie lub ksylenie. Temperatura zywicy w mieszalniku decyduje o mozliwosci
dokonania przepompowania zywicy do zbiornika magazynowego. Temperatura
przepompowywanej zywicy ma istotne znaczenie dla wielkosci emisji do powietrza
z procesu przetadunku.

— pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii zywicy w zakresie: gestosé, lepkosé,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa.

V1.1.2 Monitoring produkcji zywic strenowanych:
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— pomiar na wadze iloéci dozowanych surowcéw do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej;

— pomiar lepkosci substanciji w reaktorze w trakcie prowadzenia strenowania zywicy [
ewidencja w formie pisemnej, pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie az
do uzyskania zgdanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwos¢ zakonczenia procesu;

— biezacy pomiar temperatury w reaktorze i kolumnie zwrotnej;

— pomiar temperatury w reaktorze i mieszalniku. Pomiar temperatury dokonywany
jest na biezgco i nie jest ewidencjonowany.

— pomiar jako$ci kazdej wyprodukowanej partii zywicy w zakresie: gestos¢, lepkosé,
liczba kwasowa.

V1.1.8 Monitoring produkgji poligliceryny bedzie obejmowat:

— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcéw do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej,

— pomiar lepkosci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia procesu i ewidencja
w formie pisemnej. Pomiar lepkosci prowadzi sie kilkakrotnie az do uzyskania
zgdanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwo$¢ zakonczenia procesu,

— biezacy pomiar temperatury w reaktorze. Pomiar temperatury dokonywany jest na
biezgco i jest zarejestrowany w systemie.

— pomiar jako$ci kazdej wyprodukowanej partii poligliceryny w zakresie: gestosc,
lepkosc.

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza.

VI.2.1 Stanowiska umozliwiajgce okresowe wykonanie pomiaréw wielkoéci emisji
zanieczyszczen do powietrza bedg usytuowane na emitorach E1, E6, E4, ES.

VI.2.3 Dodatkowo oprocz obowigzkowych corocznych pomiaréw emisji lotnych
zwigzkéw organicznych emitorem E1 i E6, wynikajacych z obowigzujgcych w tym
zakresie przepisow, nakladam obowigzek prowadzenia pomiarow emisji
zanieczyszczen z emitordw E4 oraz E5. Czestotliwo$¢ i zakres okresla tabela nr 17.

Tabela nr17
Lp. Emitor Czes.tot’hwosc Oznaczane zanieczyszczenia
pomiaréw
1. E-4 raz w roku Pyt ogotem
2. E-5 raz w roku Dwutlenek siarki

VI.2.4 Pierwszy dodatkowy pomiar emisji zanieczyszczen wprowadzanych emitorami
E1, E6, E4 oraz E5 nalezy przeprowadzi¢ w terminie od 3 do 6 miesigcy od dnia
rozpoczecia eksploatacji instalacji.”

VI1.3. Monitoring emisji hatasu do srodowiska.

VI.3.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej oraz terendéw
zwigzanych ze statym lub czasowym pobytem dzieci i mtodziezy bedg prowadzone
w punktach:

. W s e M@



Lp. Punkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspétrzedne

pomiarowy geograficzne

zabudowie zagrodowej po zachodniej stronie
drogi wojewddzkiej — wspdtrzedne

2. P2 Na kierunku wschodnim od granic Zaktadu N 50008’ 39,29 "

przy szkole N 21°29 14,05 ”

VI.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub urzadzen okreslonych w Tabeli nr 10.

VI.3.3 Pomiary hatasu nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami przy czym pierwszy dodatkowy pomiar nalezy przeprowadzi¢ w terminie od
3 do 6 miesiecy od dnia rozpoczecia eksploatacji instalacji.

VI.4. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac¢ i przechowywa¢ dane dotyczgce
w szczegolnosci: charakterystyki odpadéw, ilosci wytwarzanych odpaddw, sposobow
usuwania odpadéw, ilosci odpadéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
oraz rejestracji zezwolen przewoznikéw i miejsc magazynowania.

VL.5. Monitoring jakosci wod podziemnych

VI.5.1. Monitoring jakosci woéd podziemnych prowadzony bedzie w oparciu
o wykonane 3 otwory hydrogeologiczne - na naptywie, w czesci potudniowo
wschodniej terenu piezometr P-1 i na odptywie, w czesci pétnocno zachodniej
piezometry P-2 oraz P-3.

Wspéirzedne geograficzne punktéw monitoringowych:
P1: N 50°14°39,00”, E 21°48°09,00”
P2: N 50014’ 42,80", E 21°48'01,00”
P3: N 50914’ 46,00" E 21° 48’ 02,00”

VI.5.2. Pomiary beda prowadzone nie rzadziej raz do roku przy czym pierwszy pomiar
przeprowadzi¢ w terminie od 3 do 6 miesiecy od dnia rozpoczecia eksploatacii
instalaciji.

Zakres pomiarow bedzie obejmowac:
- odczyn (pH),
- przewodno$¢ elektrolityczna wiasciwa,
- lotne weglowodory aromatyczne (BTX),
- suma wielopierscieniowych weglowodoréow aromatycznych (WWA),
- pomiar poziomu woéd podziemnych.

VI.5.3. Wyniki monitoringu wéd podziemnych przekazywane bedg w formie ,Raportu
monitoringu instalacji za rok” w terminie do konca | kwartatu kolejnego roku. Raport
powinien zawiera¢: zbiorcze zestawienie wynikow badan (wskaznik, metodyka, tto,
data, wynik), ocene stanu jakosSciowego w poréwnaniu do ustalonego stanu
pierwotnego tta hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian chemizmu wdd
(w tym graficznie ze wskazaniem poziomu wskaznika na tle hydrogeochemicznym,
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wartoéci dopuszczalnej wskaznika), prezentacie wynikow zgodng z wymogami
stawianymi przez obowigzujace przepisy prawa, wnioski, zalecenia.

V1.6 Monitoring zuzycia wody oraz jakosci $ciekow.

V1.6.1 Monitoring ilosci wody zuzywanej na potrzeby technologiczne

Biezacy pomiar ilosci dozowanej wody i ewidencja w formie pisemne;.

V1.6.2 Skreslony

VI.A. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym

srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd gruntowych
oraz sposo6b ich systematyczneqo nadzorowania.

VI.A. 1 Podstawowe surowce, potprodukty i produkty zawierajgce substancje
niebezpieczne beda magazynowane w jednoptaszczowych, naziemnych zbiornikach z
systemem detekcji wycieku magazynowanej substancji umieszczonych na dwoch
zelbetowych, zadaszonych tacach.

VI.A.2 Wszystkie aparaty technologiczne, rurociagi, urzadzenia, z ktérych istnieje
potencjalne niebezpieczenstwo  wycieku substancji podczas procesu
technologicznego produkcji bedg znajdowaé sie na szczelnym podtozu —betonowa
monolityczna posadzka antyelektrostatyczna, utwardzana powierzchniowo pod wiatg
wykonana w formie tacy.

VI.A.3 Operacja roztadunku autocystern z surowcami oraz ich zatadunek produktami
bedzie prowadzony na tacy roztadunkowo - zatadunkowej dla cystern
samochodowych wykonanej w formie prostokgtnej powierzchni szczelnej 13x4m ze
spadkiem w kierunku zagtebienia posrodku tacy (o wym. 0,5x0,5m i gtebokos$ci 1m).
VI.A.4 Stanowisko do napetniania kontenerédw i beczek wykonane bedzie
w formie zadaszonej tacy o wymiarach 5,9x5,2m ze spadkiem do $rodka, posrodku
tacy bedzie znajdowac sie studzienka potaczona kanatem z zagtebieniem sgsiadujacej
tacy dla cystern, posadzka bedzie wykonana jako betonowa, monolityczna, szczelna.
VI.A.5 Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknigtych pomieszczeniach lub na utwardzonym placu zabezpieczonym
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do
nich oséb nieupowaznionych. Miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych
bedg posiada¢ utwardzong nawierzchnie w formie tacy, oswietlenie, wentylacje
materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.
VILA.6 Transport wewnetrzny odpadéw odbywa¢ sie bedzie w sposéb
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozproszenie.

VI.A.7 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpaddéw oraz drogi wewnetrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.

VI.A.8 Prowadzony bedzie systematyczny nadzér przez pracownikdéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku nad zapewnieniem wtasciwej ochrony gleb, wéd gruntowych
i ziemi poprzez codzienng obserwacje i sprawdzanie czy nie doszto do wycieku

08S-1.7222.64.4.2023.ES Strona 32 z 52



i uszkodzenia elementéw wchodzacych w sktad instalacji (urzagdzen, zbiornikéw,
rurociggow.)

VIl. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

— Automatyka i sterowanie elementow instalacji eliminujace bieg jatowy.

— Dobér  silnikéw  elektrycznych  do napedow reaktorbw i mieszadet
0 odpowiedniej mocy i charakterystyce pracy, montowanych w dobranych
przektadniach mechanicznych, sterowanych falownikami.

— Dobor przewodéw dostarczajgcych energie elektryczng do odbiornikow tak aby
unikng¢ strat na rezystancje.

— System sterowania optymalizujgcy spalanie.

— lzolacja termiczna przewodéw dostarczajgcych do instalagii czynnik grzewczy.

— Dobor odpowiedniej mocy sprezarki do oszacowanego zapotrzebowania
sprezonego powietrza, korzystanie z systemu sterowania pracg sprezarki.

— Optymalizacja poziomu cisnienia redukujaca szczytowe wartosci ci$nienia
w instalacji — automatyka i sterowanie.

— Dobdr pomp do procesu, tloczonych cieczy, natezenia przeptywu — dopasowanie
do charakterystyki pracy pompy.

— Dobér rurociaggébw — odpowiednia $rednica, ich tras i systemu sterowania
(ograniczanie iloci do niezbednego minimum).

— Sterowanie systemem pompowym.

— Dobor wydajnosci  wentylatoréow do kubatury wentylowanych pomieszczen
i stawianych normami wymagarn krotno$ci wymiany powietrza.

— Automatyka sterujgca pracg wentylatoréw awaryjnych oparta na detektorach par
substancji.

— Dobér os$wietlenia zapewniajacego wymagane natezenie Swiatta
z wykorzystaniem energooszczednych zrodet $wiatta i opraw oswietleniowych.

— Sterowanie o$wietleniem z kluczowych punktow dostepu do pomieszczen —
zarzagdzanie o$wietlenie.

VIil. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzgcej do monitorowania proceséw technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzgdzenie, a w przypadku, gdy niesprawnos$é
aparatury moze skutkowa¢ niekontrolowanym wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalacji.

O fakcie uszkodzenia aparatury bgdZz wytgczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowej

IX.1 Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami rozszczelnienia sie
zbiornikbw oraz rurociagdw przesytowych:
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_ Podstawowe surowce, polprodukty i produkty zawierajace substancje
niebezpieczne bedg magazynowane W jednoptaszczowych, naziemnych
zbiornikach z systemem detekcji wycieku magazynowanej substancji
umieszczonych na dwoch zelbetowych, zadaszonych tacach.

— Pojemnoéci tac bedg wykonane zgodnie z wymaganiami § 35 ust. 5 pkt. 3
rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociggi
przesytowe dalekosiezne stuzgce do transportu ropy naftowej
i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz. U z 2005 Nr 243 poz.2063 ze zm.)
tj. wymagana pojemnos$¢ obwatowania bgdzie wynosic dla trzech i wiecej zbiornikow
— 50 % ich tacznej pojemnosci, ale nie mniej iz pojemnos¢ najwiekszego zbiornika.

— Posadzka tac magazynowych bedzie wykonana jako catkowicie nieprzepuszczalna
— Dbetonowa monolityczna, posadzka antyelektrostatyczna utwardzana
powierzchniowo, celem eliminacji migracji zanieczyszczen w gtab gruntu.

_ Surowce, potprodukty i produkty, ktére nie stwarzajg duzego zagrozenia dla
srodowiska lub ich zuzycie/produkcja jest na niewielkim poziomie, beda
magazynowane W wiacie magazynowej o powierzchni okoto 370 m? usytuowanej
przy budynku do produkcji wyrobow rozpuszczalnikowych. Na wydzielonej
powierzchni wiaty urzadzony bedzie magazyn surowcoéw do produkciji,
potproduktéw i produktow (surowce sypkie w workach i w big-bagach na paletach
oraz surowce piynne/pétprodukty/produkty w paletopojemnikach o pojemnos$ci
1m3 oraz pojemnikach o pojemnosciach 0,2m?3 i 0,1m®. Posadzka wiaty bedzie
catkowicie szczelna, wykonana w formie wanny ograniczajacej rozprzestrzenienie
sie substancji poza obrys wiaty w przypadku sytuacji awaryjnej.

— Wszystkie aparaty technologiczne, rurociagi, urzadzenia, z ktorych istnieje
potencjalne  niebezpieczenstwo  wycieku substancji podczas  procesu
technologicznego produkcji beda znajdowac si¢ na szczelnym podtozu — betonowa
monolityczna posadzka antyelektrostatyczna, utwardzana powierzchniowo pod
wiatg wykonana w formie tacy.

— Operacja roztadunku autocystern z surowcami oraz ich zatadunek produktami
bedzie prowadzony na tacy roztadunkowo - zatadunkowej dla cystern
samochodowych wykonanej w formie prostokatnej powierzchni szczelnej 13x4m ze
spadkiem w kierunku zagtebienia posrodku tacy (o wym. 0,5x0,5m i gtebokosci 1m).
Taca bedzie zadaszona a naplyw wad opadowych i roztopowych
z zewnatrz bedzie ograniczony nadanym spadkiem terenu w kierunku przeciwnym
(na zewnatrz tacy).

_ Stanowisko do napefniania konteneréw i beczek wykonane bedzie w formie
zadaszonej tacy o wymiarach 5,9x5,2m ze spadkiem do $rodka, posrodku tacy
bedzie znajdowac si¢ studzienka potgczona kanatem z zagtebieniem sgsiadujgce;j
tacy dla cystern, posadzka bedzie wykonana jako betonowa, monolityczna,
szczelna.

IX.2 Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami pozaru surowcow lub wyrobu;

— Wydzielenie w obiektach stref pozarowych oraz stref zagrozenia wybuchem.
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— Technologia produkcji bedzie obejmowaé zastosowanie systemow zabezpieczen
np. zawory bezpieczenstwa, zabezpieczenia przed przepetnieniem zbiornikow,
aparatéw i cystern, AKPIS.

— Instalacja bedzie wyposazona w system sygnalizacji pozaru ,Schrack-Seconet”.

— Instalacja bedzie wyposazona w system detekcji ksylenu ,ALPA Smart”.

— W strefach wybuchowych, system sprzezony z wentylacja mechaniczng oraz
sygnalizatorami $wietinymi dla zorganizowanego ruchu kotowego.

— W kottowni zainstalowany bedzie system detekcji metanu ,ATEST Gaz”.

— Obiekt wyposazony bedzie w podreczny sprzet gasniczy (gasnice i koce), sieé
hydrantéw wewnetrznych.

— Wykonanie pétstatej instalacji pianowej w hali produkcyjnej (wodny roztwér srodka
pianotwoérczego.

— Wykonanie szczelnych tac zapobiegajgcych wyciekom.

X Sposoby postepowania na wypadek wystapienia sytuacji awaryjnych oraz
sposdéb powiadamiania o jej wystapieniu

X.1. Podstawowe dziatania podejmowane w sytuacjach awaryjnych:

X.1.1. Niezwtoczne poinformowanie przetozonych oraz wezwanie stuzb utrzymania
ruchu.

X.1.2 W przypadku wystapienia wycieku ze zbiornikow (surowcédw, potproduktow,
produktéw) do tac magazynowych, nalezy zidentyfikowaé miejsce  wycieku
I zabezpieczy¢ je. Oprozni¢ zbiornik do poziomu, przy ktérym nie bedzie nastepowat
wyciek (do zbiornika sasiadujgcego lub paletopojemnikéw). Przeprowadzié
odpompowanie substancji z bezodptywowej studzienki do paletopojemnikow.
Powierzchnie tacy zanieczyszczong wyciekiem posypac sorbentem w celu wchtoniecia
substancji, kolejno zebra¢ i przeprowadzié wtasciwe czyszczenie.

X.1.3. W przypadku zaistnienia wycieku podczas transportu paletopojemnika na placu
utwardzonym, niezwlocznie zamkng¢ zasuwe na kanalizacji wod deszczowych.
Zapobiec rozprzestrzenianiu  sie substancji poprzez obsypanie niepalnym
hydrofobowym sorbentem. Po zebraniu sorbentu, dokona¢ czyszczenia
powierzchni "na sucho” czysciwem. W przypadku przedostania sie substancji do
kanalizacji deszczowej nalezy dokonaé jej czyszczenia i odpompowac catg jej
zawartosc, ktora zgromadzi sie w studzience przed zasuwg. Otwarcie zasuwy moze
nastapi¢ po catkowitym usunieciu substangiji.

X.1.4 W przypadku wystgpienia pozaru nalezy niezwlocznie powiadomié Straz
Pozarna. Jezeli to mozliwe przystgpi¢ do gaszenia pozaru przy pomocy podrecznego
sprzetu gasniczego, zgodnie z przeznaczeniem do odpowiednich grup pozaru tj.:

— pozary grupy A — ciata state pochodzenia organicznego np. papier, drewno —
(woda, gasnica pianowa)

— Ppozary grupy B — ciecze palne i substancje topiace sie np. benzyna,
rozpuszczalniki (gasnica pianowa, proszkowa, $niegowa)
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— pozary grupy C — gazy palne np. propan (gasnica proszkowa, $niegowa)
X.2 Szczegotowe dziatania, ktore Zaktad bedzie podejmowat w przypadku zaistnienia
awarii, bedzie okresla¢ opracowana wydziatowa instrukcja postepowania na wypadek
sytuacji awaryjnych.
Instrukcja bedzie wskazywac sposoby postepowania na wypadek:
— pojawienia sie sygnatow alarmowych (alarm z sygnalizacji wycieku — magazyn
z zywicami i rozpuszczalnikami, alarm z detekcji oparéw — magazyn
z zywicami i rozpuszczalnikami, wiata do produkgji, alarm z detekcji oparow
metanu gazex — pomieszczenie kottowni, alarm z systemu sygnalizacji pozaru
sap — caty wydziat,
— wystgpienia wyciekow
— zaistnienia pozaru.
X.3 Wydziatowa instrukcja postepowania na wypadek sytuacji awaryjnych, bedzie
uwzglednia¢ Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego oraz Instrukcje eksploataciji dla
systemow sygnalizacji wycieku ze zbiornikow dla paliw ciektych.
X.4 O fakcie wystgpienia awarii nalezy niezwtocznie powiadomi¢ Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

X.A Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

X.A.1 Odpady palne magazynowane bedg w wydzielonym miejscu o powierzchni
50 m2 i kubaturze 200 m3, w wiacie magazynowej zlokalizowanej na na dziatce
1634/17:
— miejsce magazynowania wiata — obiekt produkcyjno - magazynowy PM,
gesto$¢ obcigzenia ogniowego > 4000 MJ/m2, powierzchnia strefy pozarowej <
500 m?, klasa odpornosci pozarowej: A

X.A.2 Miejsca magazynowania odpadow wyposazone bedzie w przeciwpozarowy
wytgcznik pradu Miejsca magazynowania ciektych odpadoéw palnych wyposazone
bedg w koc gasniczy oraz gasnice.

X.A.3. Nalezy zapewni¢ wode do celéw przeciwpozarowych, stuzaca do zewnetrznego
gaszenia pozaréw w ilosci 20 dm?3/s.

X.A.4 Maksymalna masa odpadow palnych wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja
instalacji, magazynowanych jednorazowo nie bedzie przekracza ilosci okreslonych
w ponizszej tabeli:

Kod llosci
Lp. Rodzaj odpadu niebezpiecznego chwilowe
odpadu
[Mg]
1. Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 07 01 08* 30
2. Ziemia bielgca z rafinacji oleju 07 06 80 20
3. Inne oleje silnikowe i smarowe 13 02 08* 0,4
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Kod llosci
Lp. Rodzaj odpadu niebezpiecznego chwilowe
odpadu
[Mg]
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
4, : . i . 15 01 10* 2
niebezpiecznych, lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
5 nieujete w innych g'ru_pac?h_), tkan?ny do wycierania 1502 02 * 5
(np. szmaty, Scierki)i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
6. elementy inne niz wymienione w 16 02 09 16 02 13* 0,3
do 16 02 12
7 Baterie i akumulatory ofowiowe 16 06 01* 0,3
8. Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 16 06 02* 0,05
9. Zuzyty wegiel aktywny (z wytgczeniem 06 07 02) 06 13 02* 2
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
10. elektroizolatory oraz no$niki ciepta niezawierajace 13 03 07* 0,6
zwigzkoéw chlorowcoorganicznych
11. Opakowania z papieru i tektury 1501 01 20
12. Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 5
13 Zuzyte opony 16 01 03 i)
14, Opakowania z drewna 150103 2

Xl. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

XI.1. Wszystkie urzgdzenia objete niniejszg decyzja beda utrzymywane we wiasciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich instrukcjami techniczno
— ruchowymi.

Xl.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielko$ci i jakosci emisji do $rodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogéw BHP.

XI.3. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktow i wyrobéw na terenie instalagji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

X1.4. Drogi i place, oraz pozostaty teren beda utrzymywane w czysto$ci i porzadku.
XI.5. Prowadzona bedzie kontrola emisiji ustalonych w punkcie 1l decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwloczne dziatania
naprawcze.

XI.6. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace a wyniki bedg rejestrowane.

XI.7. Prowadzone bedg szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
Srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow

XIl. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalaciji.

W przypadku zakonczenia eksploatacji jakiejkolwiek instalacji objetej niniejszg decyzja
lub jej czesci nalezy oprézni¢ i wyczyscié wszystkie urzgdzenia technologiczne,
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a nastepnie przeprowadzi¢ czynnosci zwigzane z rozbiorkg w tym demontazem
i likwidacjg obiektéw i urzgdzen zgodnie z wymogami przepiséw ustawy — Prawo
budowlane i przepiséw zwigzanych.

XIILA Sposéb i termin przekazywania organowi wasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska informaciji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

Do dnia 31 marca danego roku nalezy przediozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu  Inspektorowi  Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

— rodzajow i wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

— rodzajow i ilosci wytworzonych odpadow ,

— rodzajow i wielko$ci zuzycia surowcow, wody, i energii.

Xlll. Ustalam dodatkowe wymagania.

XIII.1. Przedktadaé Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego sporzadzone roczne
bilanse masy LZO zuzywanych w instalacji w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XI111.2 Wyniki pomiarow, ktorych obowigzek wynika z aktualnych przepiséw prawa oraz
z warunkow natozonych niniejszg decyzja nalezy przedktada¢ w formie papierowej w
uktadzie zgodnym z obowigzujgcym rozporzgdzeniem okreslajgcym ten uktad.

XII.3 Wyniki pomiaréw, o ktérych mowa w pkt. V1.2, V1.3 nalezy przedktadac
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewoddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni
od daty zakonczenia pomiarow.

XIV. W przypadku gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania warunku, jest on
wymagalny od chwili gdy decyzja stanie si¢ ostateczna.

XV Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.”

lll.Stwierdzam wygasniecie dotychczasowedgo owiazujacego pozwolenia
zintegrowanego udzielonego Plastoud Sp. z o.0., 39-205 Pustkéw 164 B decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2013r. znak: OS-
1.7222.53.2.2013.EK zmienionego decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 20 maja 2014r. znak: 0S-1.7222.49.1.2014.EK, z dnia
24 pazdziernika 2014r. znak: 0S-1.7222.49.4.2014.EK, z dnia 4 listopada 2015r. znak:
0S-1.7222.40.5.2015.EK, z dnia 7 lipca 2017r. znak: 0S-1.7222.59.3.2016.EK oraz
2 dnia 27.04.2023r. znak: OS-1.7222. .64.1.2023.ES na eksploatacje instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych
organicznych substanciji.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 22 maja 2023 r. znak: DT/2/5/2023 Plastbud Sp. z 0.0.,
Pustkow 164B, 39-200 Pustkéw wystapita o ujednolicenie tekstu pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
20 grudnia 2013r. znak: 0S-1.7222.53.2.2013.EK zmieniong decyzjami Marszatka
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Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 20 maja 2014r. znak: 0S-1.7222.49.1.2014.EK,
z dnia 24 pazdziernika 2014r. znak: 0OS-1.7222.49.4. 2014.EK, z dnia 4 listopada 2015r.
znak: 0S-1.7222.40.5.2015.EK, z dnia 7 lipca 2017r. znak: 0S-1.7222.59.3.2016.EK
oraz z dnia 27.04.2023r. znak: 0S-1.7222.64.1.2023.ES na prowadzenie instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu procesow chemicznych
organicznych substancji chemicznych.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska, wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy piSmie z dnia 31 maja 2023r., znak: 0S-1.7222.64.4.2023.ES celem
rejestracji.  Informacja o przedmiotowym wniosku  umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o $rodowisku i jego ochronie pod numerem 362/2023.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuije.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego, wymieniona w ust. 4 pkt. 1 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéow instalagji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci. Instalacja ta kwalifikowana jest na podstawie § 2 ust. 1
pkt. 1a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r.w sprawie
przedsigwzie¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, do przedsiewzieé
mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko,
tym samym zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do wydania/zmiany pozwolenia jest
marszatek wojewodztwa.

Zgodnie z zapisem art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organ wifasciwy
do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacje
lub z urzedu za jego zgodg, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

W postepowaniu administracyjnym prowadzonym w celu ujednolicenia tekstu
pozwolenia zintegrowanego, nie stosuje sie przepisow art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska (wymogi co do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego), art. 210
ustawy Po$ (opfata rejestracyjna) i art. 218 ustawy Po$ (udziat spoteczenstwa
w postepowaniach w sprawach dotyczgcych ochrony $rodowiska na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informagiji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenistwa w ochronie $rodowiska oraz
o0 ocenach oddziatywania). Wobec powyzszego, na wniosek prowadzgcego instalacje,
niniejszg decyzjg ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego
Plastbud Sp. z 0.0., Pustkéw 164B, 39-200 Pustkéw zintegrowanego na prowadzenie
instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych organicznych substancji chemicznych.
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Wydanie decyzji ma na celu zapewnienie czytelnoSci i przejrzystosci wydanych decyzji
administracyjnych.

Obowiazujace pozwolenie zintegrowane udzielone zostato na wniosek
z dnia 15 kwietnia 2013r. Na realizacje ww. przedsiewziecia Spétka Plastbud uzyskata
decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach Wéjta Gminy Debica z dnia 03.04.20009r.
znak: GPK-7624/20/2008. Hala produkcyjno magazynowa zostata wykonana zgodnie
z uzyskanym pozwoleniem na budowe Starosty Debickiego z dnia 01.02.2010r. znak:
AB.II1.7351-231/2009. Postepowanie prowadzone bylo z udziatem spoteczenstwa
na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko.
Uwagi do wniosku oraz przestanych uzupetnien wniosto:
— Stowarzyszenie pn.: ,Komitet przeciwko wydaniu pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji produktéw lub pétproduktow chemii organicznej
w ktorej bedzie prowadzona produkcja zywic przez Plastoud Spétka z 0.0.”
z siedzibg 39-205 Pustkow 89 a.
_ Stowarzyszenie Inicjatyw Spotecznych ,Specjalna Strefa  Ekologiczna”,
ul. Szymanowskiego 2, 39 — 300 Mielec.
Wyzej wymienione Stowarzyszenia uczestniczyly w prowadzonym postepowaniu na
prawach strony.
Uwagi dotyczyly zastrzezen w zakresie emisji hatasu, sciekow, gospodarki odpadami,
oddziatywania na $rodowisko gruntowo-wodne, emisji do powietrza, monitoringu oraz
sprzeciwialy sie wydaniu pozwolenia zintegrowanego. \Wszystkie uwagi zostaty
przeanalizowane przez Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego a w uzasadnieniu
do decyzji organ odniost sie w jaki sposéb zostaty one uwzglednione w postepowaniu.
Analiza cafosci zgromadzonego w sprawie materiatu dowodowego pozwolita na
stwierdzenie, ze nie zaistniata zadna z enumeratywnie okreslonych w przepisie art.
186 ustawy przestanek odmowy wydania pozwolenia zintegrowanego.
Wobec faktu, iz kwestie podnoszone przez strone spoteczng wykazaty duze obawy
okolicznych mieszkancow ich wyjasnienie wydawato sie by¢ kluczowe dla zrozumienia
specyfiki procesu produkcji przeprowadzono rozprawe administracyjnej otwartej dla
spofeczenstwa podczas ktéorej omoéwione zostaty zagadnienia formalne
i merytoryczne. Podczas rozprawy uczestnicy zgtaszali zastrzezenia dotyczace min.:
sposobow ograniczania emisji zanieczyszczen do powietrza, zabezpieczenia
srodowiska gruntowo-wodnego, nieprawidtowosci w przedktadanych dokumentach,
problemu unieszkodliwiania powstajgcych odpadow. Wszystkie zagadnienia
oméwione zostaty w trakcie rozprawy, niektore elementy dokumentacji wymagaty
uzupetnienia
Po analizie catosci zgromadzonej dokumentacji Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego decyzja z dnia 20 grudnia 2013r. znak: 0S-1.7222.53.2.2013.EK
udzielit Spotce Plastbud Sp. z o.0. pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do produkcji produktow i potproduktéw chemii organiczne.
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Pozwolenie zintegrowane byto wielokrotnie zmieniane:

1) Decyzjg z dnia 20 maja 2014r. znak OS-1.7222.49.1.2014.EK (zmiana
nieistotna)
Przedmiotem wniosku byly zmiany w systemie odpowietrzen w aparatach
technologicznych, zbiornikach magazynowych i cysternach/ kontenerach
polegajgce na :
— zastosowaniu dodatkowego wahadta gazowego pomiedzy mieszalnikiem
(lub reaktorem) w procesie rozpuszczania zywicy a odpowiednim zbiornikiem
magazynowym z ktérego pobierany jest rozpuszczalnik tj. benzyna lub ksylen,
— zastosowaniu dodatkowego wahadta gazowego pomiedzy mieszalnikiem
(lub reaktorem) a zbiornikiem magazynowym gotowego produktu (zywicy),
— zastapieniu wahadla gazowego przy zatadunku gotowym produktem
(zywica) cystern i konteneréw, uwolnieniem powietrza z cystern/konteneréw
poprzez adsorber z weglem aktywnym.

2) Decyzjg z dnia 24.10.2014r. znak OS-1.7222.49.4.2014.EK (zmiana z urzedu)
Zmiana z urzedu w zwigzku z art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o
zmianie ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych ustaw
(Dz. U. z 2014r. poz. 1101)w zakresie:

- czasu na jaki zostaty wydane — na bezterminowe
— ochrona powierzchni ziemi
- dodatkowych obowigzkéw sprawozdawczych.

3) Decyzja z dnia 4 listopada 2015r. znak OS-1.72222.40.5.2015.EK (zmiana
istotna)

Zmiany w zakresie montazu nowych linii, rozszerzeniu asortymentu,
zwiekszeniu wydajnosci.

Na powyzsze prowadzacy instalacje uzyskat decyzje srodowiskowg z dnia
10 kwietnia 2015 roku znak: ROS.6220.1.2015 wydana przez Burmistrza
Miasta i Gminy Ropczyce, na realizacje przedsiewziecia, ktére obecnie
sprowadza sie do instalacji nowych urzadzen i aparatéw technologicznych w
istniejgcym obiekcie budowlanym oraz zwiekszenia ilosci produkowanych
wyroboéw i wprowadzenia jednego nowego wyrobu.

Postepowanie prowadzone byto z udziatem spoteczenstwa
na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko. W trakcie postepowania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

4) Decyzja dnia 7 lipca 2017r. znak: 0S-1.72222.59.3.2016.EK (zmiana

nieistotna).
Przedmiotem zmian byt montaz 3 mieszalnikbw usredniajacych
i wprowadzenie dodatkowej czynnosci miedzyoperacyjnej nastepujgcej po
zakonczeniu procesu syntezy umozliwiajgcej ujednorodnianie wyrobu w ilosci
odpowiadajgcej partii wysytkowej. Przyczyng wprowadzenia zmian byta
konieczno$¢ dostosowania jakosci wyrobu do wymagan odbiorcow.
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w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych
organicznych substancji.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat
w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie
sie co do zebranych materiatéw.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwofania wobec Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwofania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Optata skarbowa w wys.10,00 zt.

uiszczona w dniu 18.05.2023 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa. Zup. MAR

Otrzymuja:

1. Plastbud Sp. z 0.0., Pustkéw 164 B, 39-205 Pustkow
2. OS-l. ala
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